Rolo VVacuo

Setor de lavagem do equipamento industrial
Ama Roll



O Rolo de Vacuo

Elimina o liguido mantendo uniformidade da espessura da camada de
revestimento na superficie das chapas de aco em alto nivel.

% S3o utilizados em varios setores tais como automotivo, aco, filme,
eletrico e fabricacdo de papel.

1. Vai manter a espessura de revestimento
1. Alivia o ponto de saturacao dos rolos  uniforme.
2. S0 eficientes no tratamento de agua, o
6leo e o produtos quimicos 2. Melhora aa produtividade aumentando a

3. Possibilita o reparo de mordidas, velocidade do processo

arranhdo, e emperramento da almofada. N ) o
3. Reducao de residuos liquidos

disponibilizando a reutilizacdo de liquidos
quimicos.



O Mecanismo

Secao de pressao a vacuo
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Sentido de avanco da chapa ou bobina

1. Agdo Capilar 2. Pressdo de vacuo

Succido do liquido até a parte Utilizando a bomba de vacuo, ajuda a acao
interna da almofada do rolo através capilar e recolhe o liquido através da

da fibra fina. cavidade de succgdo evitando o ponto de

saturacao dos rolos.



O Configuracio basica

Conjunto de bomba de vacuo

Porta de Vécuo Agua para lavagem reversa Approx 0.1Mpa
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Drenagem de agua para lavagem reversa

Conjunto de bomba de Vacuo Rolo Vacuo



O Equipamento e condicdo de teste

ol 1003100
Velocidade - 100m/min
Liquido :Agua

:Oleo (PlethonR303PX2)
Volume liquido : 50g/m2

Pressao :6,8,10kg/cm
linear



O Desempenho de Corte

Comparativo do desempenho de corte por pressao linear e tipo de liquido

Agua(1¢St/20°C)

Oleo (7.5¢St/20°C)
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O rolo a vacuo mostra desempenho de corte superior em
comparacao aos rolos de material ndo—tecido




